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Bcschreibung 



Die Erfindung betrifft cine Haltevorrichtung zur Fh 
xlerung eines Antriebes, insbesondere eines Elektromo- 
tors oder ciner Motor-Getriebe-Einheiuin eincm Rohr. 

Derartige, sogenannte Rohrmotoren bzw. Rohran- 
triebe werden umer anderem dazu eirtgesetzt, Rolladen, 
Markisen, Garagentore, Rolltore, Rollgitter o.dgl. auf 
und ab zu bewegen, wobei elne Welle oder cm Rohr 
durch den Rohrantrieb in Rotation und der an der Welle 
oder dem Rohr befestigtc Rolladen 0- dgl. auf- bzw. ab- 
wickelbar ist Bisher warden nach dem Stand der Tecb- 
nik derartige Antriebe in dem Rohr, bspw. mittcis 
Schrauben oder auch mittels Sicken fixiert Diese MaB- 
nahmen stellen sowohl einen hohen feragungstechni- 
schen als auch montagetechnfechen Aufwand dar. Bei 
der Befestigung mittels Verschraubung wie auch mittels 
Sicken besteht zusatzlich das Problem, dafl Feucbtigkeit 
in den Motor dringen kann, so daB eine zusatzliche 
Dichtung erforderlich ist Weiterhin besteht das Pro- 
blcm, daB der Antrieb wahrend der Betatigung einer 
hohen Be I as tun g ausgesetzt ist, die zu einer Erwarmung 
des Antriebs, insbesondere des Elektromotors oder der 
Motor-Oetriebe-Einheit fuhrt Mit den bisher bekann- 
tcn Mafinahmen zur Fixierung des Antriebes in dem 
Rohr ist eine [Compensation der infolge der Erwarmung 
auftretenden Warmeausdehnung des Antriebes nicht 
mdgtich. 

Demgegenuber liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, eine Hahevorriehtung der ein gangs genannten 
Art dahingehend weiterzubilden, dafl eine einfache f er- 
tigungs- und montagetechntsche Fixierung des Antrie- 
bes in dem Rohr ermoglicht und eine Compensation der 
Warmeausdehnung des Antriebes bei Belastung ge- 
w&hrleistet sind. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung bei der Hal- 
tevorrichtung mit den emgangs genannten Merkmalen L 
w. dadurch geiost; daB die Haltevorrichtung als Ringelc- 
ment mit am AuBemimfangsrand angeformten radial 
nach auBen weisenden Haltefortsatzen, wie Zacken, 
Krallen o. dgL ausgebildet ist und die Haheforotee sich 
nach dem Einf uhren des Ringelements m das Rohr zur 
ajrialen Fixierung des Antriebes in dem Rohr an der 
Rohrinaenwand abstutzen, wobei das Ringelement fe* 
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derelastische Elemente aufVeist, die in der Moatagepc- as reduziertsrad 



Belastungen bei einer unsachgemaBen Behandlung. wie 
bspw. cinem unbeabsichtigten Fallenlassen des Rohr- 
motors bcim Transport, ausgesetzt ist 

Nach ciner erstea vomilhaften Ausgestaltung der 
Ernndung sind die Haltefortsatze i. w. aquidistant iiber 
den AuBenumfanssrand verteilt an dem Ringelement 
angeordnct. Hierdurch wird cine besanders sichere 
Fesdegung der Haltevorrichtung in der Montageposi- 
tion in dem Rohr moglich. 

Von Vonefl weist das Ringelement zwiscben zwci 
und zchn. bevorzugt zwiscben vier und sechs Haltefort- 
satze auf, wodurch die von den Hahefortsalzen auF das 
Rohr ausgeubten AnpreBkraftc relativ gleichmaBig 
fiber den Rohrumfang in das Rohr eingeleitet werden 
15 konnen. 

Von Vortcil ist nach einer anderen Ausruhrungsform 
der Erfindung der AuBenrand der Haltefortsatze mit 
einer konkav nach innen weisenden KrOmmung verse- 
hea Durch diese MaBnahme weist der AuBenrand der 
Haltefortsatze zwei spitze 2acken, Krallen o. dgl. auf, 
die sicb besonders sicher in der Montageposition der 
Haltevorrichtung an der Rohrtnnenwand abstutzen 
bzw, in dieser einkralien, 

Zum erleichtern des Einfuhrens der Haltevorrichtung 
in das Rohr und zur sicheren Abstlhzung der Haltefort- 
satze in der Montageposition an der Rohrinnerrwand 
weisen die Haltefortsatze bzgl der Ringeleraentebene 
eine bevorzugt spitzwinklige, der EinfOhrrichtung des 
Ringelements emgegengerichtete Abwinkiung auf. 
Wahrend beim Emfuhren der Hahevorrichrung in das 
Rohr die Haltefortsatze aufgrund dieser Abwinkiung 
federnd nachgeben, krallen sich die Haltefortsatze bei 
einer Belastung der Haltevorrichtung in zur Einfuhr- 
richtung entgegengesetzter Richtung nur urn so fester 
in die Rohrinnen wand ein, 

Nach einer vorteilhaften AusfQhrungsform der Erfin- 
dung sind die federelastischen Elemente als dem Ring- 
element einstuckig angeformte zungenartige, stegarri- 
ge, amboBartige o- dgL geformte Fortsatze ausgebildet 
und zur Anlage an dem Antrieb aus der Ringelenjent- 
ebene herausgebogen- oder gekropft Aufgrund dieser 
Maflnahmen kann die Haltevorrichtung ohne weiteres 
als einf aches Stanzteil o. dgL Element hergestellt wer- 
den, wodurch die Kostca der Haltevorrichtung weiter 



30 



35 



46 



si don des Ringelements an dem Antrieb* tnsbesoadere 
eisem Gehause des Antriebes anliegesi. 

Zur Befestigung des Antriebes in dem Rohr wird die 
erfmdungsgemaBe Hahevorrichmng mittels eines 
Stempels oder eines sonstigen dnfach ausgebtkleten 
Werfczeuges emfacb in das Rohr hmeingescboben, bis 
die federelastischen Elemente as dem Antrieb bzw. dem 
Gehause des Antriebs anlteg&ft. Die Haltefortsatze sind 
derart gefformt, daB aie sich an der Rohrismenwand ab- 
stutzen bzw. in die RohrimiGnwand emkrallen, so dafi 
der Antrieb in dem Rohr axial geskhert ist. Dehnt sich 
das GehSnse des Antriebes oder der Motor-Getriebe- 
Erabeit aufgrund von WUrmeausdehnungen aus, kfinnen 
die federelastischen Elemente urn einen gewissen Hub 
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Dabei hat es sich nach einer Ausruhrungsform ab 
vorteilhaft erwiesen, daB die federelastkchen Elemente 
am Irmenrand des Ringelements als stegartige, in Um- 
fangsrkhtung wesende Fortsatze ausgebildet sind, die 
randseitig eine stuMge Abwinkiung aufweisea 

Nach einer anderen Ausgestotamg besteht die Mdg- 
hchkeit. daB die federelastischen Elemente am AuBea- 
umfangsrand des Ringelements jeweQs zwiscben be- 
nachbarten Haltefortsafeen und bzgL dem AuBenrand 
der Haltefortsatze radial nach innen zuruckversettt an- 
geordnet sind. 

Dabei konnen die federelastischen Elemente von 
Vortcil ab mittig oder endseitig mit dem AuBen unv 
fangsrand vcrbundene Zungen, Stege o. dgL ausgebBdet 



nachgeben und diese WSiTriemssd^hmmg kompensieren. & sein. deren . freien Enden m Emfuhrrichrung vor der 
Nach dem Abkahlen des Antriebes und der damft eu> Ringelementebene enden. 

hergebenden Warmeschrnmpfung federn cfie federela- Von VorteH weist das Ringelement wenigstens zwei 
stiBchen Elemente in die ursppQngliche Lage zuruck, so federelastlsche Elemente auf, die bevorzugt fiber dea 
daB der Antrieb, auch unabbSmglg von den jewefligen Umfang des Ringelements gleich verteilt angeordnet 
BetriebsbediDgungen, sacher uitd dauerhaft in dem Rohr 63 sind. . 
axial geskhert ist Es versteht rich, daB die federetostt- In der Prajtis bat es sich ato vorteuhaft erwiesen, den 
schen Elemente auch dann von Vorteil sindV wenn der in axialen Hub der federelastiscfaen Elemente im Be retch 
dem Rohr mittels der Haltevorrichtung fwierte Antrieb zwiscben ctwn 0,5 mm und 4 mm, bevorzugt bei etwa 
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2 mm festzulegea 

Weuerc Ziele, Vorteile, Merkmale und Anwendungs- 
moglichkeitcn dcr vorliegenden Erfindung ergcben sich 
aus der nachfolgenden Bescbrcibung der Ausfuhrungs- 
beispielc 3nband der Zeichnungen. Dabei bilden alle 
beschriebenen und/oder bildlieh dargesteJIten Merkma- 
ie fur sich oder in betiebiger sinnvoller Kombmation den 
Gegenstand der vorliegenden Erfindung, auch unabhan- 
gig von ihrer Zusaramenfassung in den Anspruchen 
oder deren R0ckbe2iehung. 

Es 2.eigen: 

F>g.l in Schnitteildarstellung einen Langsschnitt 
durcb ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsge- 
m&Ben Hakevorrichtung in der Montageposition. 

Fig. 2 eme Draufsicht auf die Haltevorrichtung der 
pig j 

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine zweite Ausfflhnmgs- 
f orm der Haltevorrichtung in der Montageposition und 

Fig. 4 eine dritte Ausfuhnmgsform der Haltevorrich- 
rung in der Montageposidon- 

In den Fog- 1 und 2 ist ein erstes AnsfuhrungsbeispieJ 
der erfindungsgemaBen Hahevorrichtung 10 zur Fncie- 
rung eines Antriebes 12; insbesondere eines Elektromo- 
tors oder einer Motor-Gctriebe-Enheit, in einem Rohr 
14 dargestellt. Die Haltevorrichtung 10 ist als Ringele- 33 
ment 1$ rah am AuBenumfangsr&nd 18 angeformten, 
radial nach auBen weisenden Haltefortsatzen 20 auBge- 
badet Die Haltefortsatze 20 konoen die Form von Zak- 
ken, Kralien o-dgL aufweisen, Nach dem Einfuhren des 
Ringelement* 16 in das Rohr 14 stutzen sich die Halte- 30 
fortsltze 20 an der Rohrinnenwand 22 ab. Desweiieren 
sind an dem RingeJement 16 federetestische EJemente 
24 vorgesehen, die in der Montageposnion des Ringele- 
meats IS an dem Antrieb 12, insbesondere einem Ge- 
hSuse 26 des Antriebs 12 aniiegen, Wekerhin Sind die 35 
Haltefortsatze 30 I w. Equidistant fiber den AuBenum- 
fangsrand 18 an dem RingeJement 16 angeordnet. Wie 
insbesondere aus Fig. 1 ersichtlich ist, weisen die Halte- 
fortsatse 20 b2gL der Riogelememebene 32 eine spiu- 
winklige, der Einfuhrricbtung 34 des Ringelements 16 40 
entgegengerichtete Abwtnkhing 36 auf. Die f ederelasti- 
schen Elements 24 sind als dem RingeJement 36 einstuk- 
Sag angeformte zungenartige, stegartige Fortsatze 38 
ausgebfldet und zur Anlage an dem Antrieb S2 baw. das 
Gehause 26 aus der Ringelementebcne 32 herausgebo- 4$ 
gen oder gekropf t, Wie insbesondere aus Fig. 2 ersicht- 
lich ist, sind die federeiastischen Elements 24 am Innen- 
rand 40 des RingeJements 16 aJs stegartige, in Usafangs- 
richtung weSsende Fortsatze 38 ausgebUde^ die rands ei- 
%eine stufige Abwinkhing 42 besitzen. 50 

Die AnsfQbrangsf onnea gemSB dsn lP2g. 3 und 4 wei- 
sen einen prinzipiell vergleschbaren Aufbau wie dia in 
den Bg. I und 2 dargestellte Ausfuhrungsfonn auf. Im 
Unterschied zu <ter ersten Ausf Qhrungsfbrm der Halte- 
vorrfcbtung 10 sind die federelastiscbea Elemente 20 
der Ausrunrungsf ormen 3 und 4 em AnSenumfangsrasd 
13 des Ringekments 16 jeweils zwlschen benachbarten 
Haltefortsatzen 20 angeordnet. Werterhln sind die fe- 
derelastsc&ea Elemente 34 bzgl dies AuBenrandes 23 
der Hahefortsitze 28 racfial nach innen zarGcfeversetzt & 
Dabei fefiimen die federelastischen Elemente als mittig 
(Fig. 4) oder endseitig (Fig. 3) mit dem AuSenumfang$- 
rand US verbundene Zungea 44 oder Stege 46 ausgeoll- 
det setn, Die fresen End en 43 Begen in Emfuhrungsrich- 
tung34gesehenvorderRingeIementebene32-E>erAu- es 
flenrand 28 der Hahefortsatze 30 welst gemSS den 
Fig. 3 und 4 eine fconkav nach innen gerfchtete KrOm- 
mung30 auf. 



Von Voneil besitzt das Ringelement 16 zwci bis zehn, 
bevorzugt vier bis sechs Hahefortsatze 20. Weiterhin 
sind wenigstcns zwei federelastischc Elemente 24 an 
dem Ringdemcm 16 vorgesehen, Der axiale Hub 50 der 
federelastiscbcn Elemente 24 liegi im Bereich zwischen 
etwa 0,5 mm und 4 mm, bevoraugt bei etwa 2 mm. 

Bez ugszeichcnJist e 
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SO Hahevorrichtung 

12 Antrieb 

14 Rohr 

16 Ringelement 

18 AuBenurafangsrand 

20Haltefortsatz 

22 Rohrinnenwand 

24 fedcrelastisches Element 

26Gehau$e 

2SAu3enrand 

30Krummung 

32 Ringelementcbene 

34 Einfuhrrichtung 

36Abwmk)ung 

SSFortsatz 

401nnenwand 

42 stufige Abwinldung 

44Zunge 

46Steg 

48freicsEnde 

50 Hub 

FatentansprOche 

1 . Haltevorrichtung (10) zur Fbuenmg eines Antrie- 
bes (12X insbesondere eines Eleloromotors oder ei- 
ner Motor-Getriebe-Einheit in einem Rohr (H4), 
dadureh ge&eruize5chiiat r da3 die Haltevorrich- 
tung (10) als Ringelement (IS) mit am AuSenum- 
fangsrand (16) angeformten, radial nach aufien we;- 
senden HalteFortsatzen (20X wie Zacken, Xrallen 
adgL ausgebitdet ist und die HaltefortsStze (20) 
sich nach dem Einfuhren des Ringelements (06) in 
das Rohr (14) zur epdalen Fbderung des Antrtebes 
(J2) in dem Rohr (14) an der Rohrinnenwand (22) 
abstutzen, wobei das Ringelement (US) federelasti- 
sche Elemente (24) aufwebt, die in der Montagepo- 
sition des Ringeiements (16) an dem Antrieb (U), 
insbesondere einem Gehause (26) des Antriebes 
(12)anliegen. 

2. Haltevorrichtung nach Anspruch 1. dadarch ge- 
kennzeichne^ daB die HaltefortsStze (20) i. w. Equi- 
distant ubsr den AuSennmfangsrand (10) vextetlt an 
dem Ringelement (16) angeordnet sind. 

3. HaJtcvorrichUmg nach Ansprach 1 oder % da- 
dutch gekennzeichnet, daB das Ringeloment (16) 
zwei bis zeha insbesondere vier biz sechs Halte- 
fortsStze (20) aufweist 

4w Hahevomchtung nach einem der vortiergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzetchnet, daB der 
AuBenrand (28) der Haltefortsatze (20) eine konkav 
nach inn en weiseade Krfmniung (30) besitzt 
5L Haltevorrichtung nach einem der vorhergeben- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Haltefortsatze (20) bzgl der Ringelementebene 
(32) eine bevorzugt sphzwinkhge, der Enfunrricb- 
tung (34) des Ringeiements (16) entgegengerfchtete 
Ab winkhing (36) aufweise cu 
6, Haltevomcmimg nach einem der vorhergehen- 
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den AnsprCche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
fedcrelasdschen Elemenie (24) als dem Ringclc- 
ment (16) cimtGckig angefonmte zungenartige, 
stegartige, amboBartige <xdgL geformte Forts&tae 
(38) ausgebildet und zur Anlagc an den Antneb (12) 5 
aus der RingeUsmeMebene (32) herausgebogen 
oder -gekrdpft sind. 

7. Haltevorrichtung nach einem der vorhergetaen- 
den Anspruche, dadurcb gekennzeichnet, daB die 
federelastischen Elcmente (24) am Innenrand (40) 10 
des Rmgelements (16) als siegartige, in Urofangs- 
rictuung weisende Fortsatze (38) ausgebQdet sind, 
die endseitig eine stufige AbwinkJung (32) aufwej- 
sen. 

a Haltevorrichtung nach einem der ArtSprQche 1 15 
bis 6, dadurch gekcnnzeachnei, daB die federelasti- 
schen Hememe (24) am AuBenumfangsrand (18) 
des Ringetemems (16) jeweDs scwischen benachbar. 
ten Hahefortsitzen (20) und bzgL dem AuBenrand 
(28) der HaUeforts&rre (20) radial nach innen zu- 20 
ruckversetzt angeordnet sind. 

9. Haitevorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den AnsprGche* dadurch gekennzeichnet, daB die 
federelastischen Elemente (24) als mittig oder end- 
seitig mit dem AuBenumfangsrand (18) verbondene 2s 
Zungen (44), Stege (46) <x dgL ausgebudet sind, de- 
ren freie Enden (48) in Emf fihrrichwng (34) vor der 
Rmgeleroentebene (32) enden. 

10. Haitevorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 30 
Ringeiement (16) wenigstens zwei federeJastische 
Elcmente (24) aufweist. 

1 1. Haitevorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB der 
axiale Hub (50) der federelastischen Elemente (24) 35 
im Bereich zwischtn etwa 0,5 mm und 4 mm, bevor- 
zugt bei etwa 2 mm fiegL 

Hierzu 3 Sette(n) Zeichnungen 
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